




ヒートップ 吹付塗り ４時間

ＳＴ－３００ シルバー ２回 または １０ 以上

上塗 刷毛塗り （２０℃）

　　塗装間隔は２０℃を標準としていますので、気温により調整して下さい。

塗　装　仕　様　書

塗装法
希釈率
（重量％）

膜厚
（μ/回）

標準使用量
（g/㎡/回）

工　程 使用塗料
乾燥
条件

　耐熱性　３００℃以下

ヒートップ　ＳＴ－３００　シルバー　耐熱標準塗装仕様

塗装
間隔

　　塗装面に付着した砂、鉄粉等はエアーブロー等により、清浄な塗装面として

色調

熱研化学工業株式会社

その他

塗装
回数

　　ブラスト処理にて、目あらしして下さい。

　　被塗物上にある油脂、水分など、塗料に影響を及ぼすものは完全に除去し、

　　　　年　　月　　日

素地調整
及び
前処理

（ステンレス用）
適　　用

　　ください。ブラストの出来ない面は、動力工具を用いて目あらしして下さい。

　　塗装前に塗料を良く撹拌して使用して下さい。

　　上記数値は標準値にて、素地面の平滑度、気温等によって相違します。

　　希釈剤は、SＴシンナーを使用して下さい。

１１０～１６００～３
常温
乾燥



ヒートップ 吹付塗り ４時間

ＳＴ－３００ 指定各色 ２回 または ２０ 以上

刷毛塗り （２０℃）

　　塗装間隔は２０℃を標準としていますので、気温により調整して下さい。

　　塗装前に塗料を良く撹拌して使用して下さい。

　　上記数値は標準値にて、素地面の平滑度、気温等によって相違します。

　　希釈剤は、SＴシンナーを使用して下さい。

１５０～２００

　　被塗物上にある油脂、水分など、塗料に影響を及ぼすものは完全に除去し、

　　　　年　　月　　日

素地調整
及び
前処理

（ステンレス用）
適　　用

　　ください。ブラストの出来ない面は、動力工具を用いて目あらしして下さい。

　　塗装面に付着した砂、鉄粉等はエアーブロー等により、清浄な塗装面として

５～２０

乾燥
条件

常温
乾燥

塗装
間隔

熱研化学工業株式会社

その他

色調
塗装
回数

塗　装　仕　様　書

塗装法
希釈率
（重量％）

膜厚
（μ/回）

標準使用量
（g/㎡/回）

工　程 使用塗料

　耐熱性　３００℃以下

ヒートップ　ＳＴ－３００　指定各色　耐熱標準塗装仕様

　　ブラスト処理にて、目あらしして下さい。


