








仕様Ｎｏ

1.塗装系の種類・名称 ・変性シリコーン樹脂系耐熱塗料

2.適用箇所 ・200℃から300℃までの耐熱性の要求される箇所　　　

・海浜地区の屋外にて使用

・塗装完了後一ヶ月以内に加熱される機器

3.仕上色調 ・シルバー仕上げ

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 0～3%

エアレス 0～3%

刷毛 0～3%

エアレス 0～3%

4.塗料 ・ヒートップＳ－３００プライマーグレー　（変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　

・ヒートップＳ－３００上塗シルバー　(変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　　

5.特徴　 ・作業性の良い、標準型の耐熱塗装

養      生

ヒートップＳ－３００上塗シルバー
10㎛

ヒートップ　S　シンナー 4時間以上
7日以内

上塗二層目
ヒートップＳ－３００上塗シルバー

10㎛
ヒートップ　S　シンナー

７日以上

ヒートップ　S　シンナー 4時間以上
7日以内

下塗二層目
ヒートップＳ－３００プライマーグレー

20㎛
ヒートップ　S　シンナー 4時間以上

7日以内
上塗一層目

希釈剤

現場

下地処理
ＳＳＰＣ－ＳＰ－１０ (ＩＳＯ Ｓａ２.1/2以上)
もしくはＳＳＰＣ－ＳＰ－３ (ＩＳＯ Ｓｔ３以上) 4時間

以内

下塗一層目
ヒートップＳ－３００プライマーグレー

20㎛

塗装仕様書

1135 　鉄鋼　３００℃　海浜　屋外　表面　現地塗装　シルバー仕上

施工
区分

工程
塗料名

塗装方法 希釈率
標準
膜厚

塗装間隔

熱研化学工業(株)
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仕様Ｎｏ

1.塗装系の種類・名称 ・変性シリコーン樹脂系耐熱塗料

2.適用箇所 ・200℃から300℃までの耐熱性の要求される箇所　　　

・海浜地区の屋外にて使用

・塗装完了後一ヶ月以内に加熱される機器

3.仕上色調 ・色物　仕上げ

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

4.塗料 ・ヒートップＳ－３００プライマーグレー　(変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　

・ヒートップＳ－３００上塗　色物　(変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　

5.特徴　 ・作業性の良い、標準型の耐熱塗装　上塗調色可能。　

上塗二層目
ヒートップＳ－３００上塗　色物

20㎛
ヒートップ　S　シンナー

７日以上
養      生

下塗二層目
ヒートップＳ－３００プライマーグレー

20㎛
ヒートップ　S　シンナー 4時間以上

7日以内
上塗一層目

ヒートップＳ－３００上塗　色物
20㎛

ヒートップ　S　シンナー 4時間以上
7日以内

希釈剤

現場

下地処理
ＳＳＰＣ－ＳＰ－１０ (ＩＳＯ Ｓａ２.1/2以上)
もしくはＳＳＰＣ－ＳＰ－３ (ＩＳＯ Ｓｔ３以上) 4時間

以内

下塗一層目
ヒートップＳ－３００プライマーグレー

20㎛
ヒートップ　S　シンナー 4時間以上

7日以内

塗装仕様書

1137 　鉄鋼　３００℃　海浜　屋外　表面　現地塗装　色物仕上

施工
区分

工程
塗料名

塗装方法 希釈率
標準
膜厚

塗装間隔

熱研化学工業(株)
31



仕様Ｎｏ

1.塗装系の種類・名称 ・変性シリコーン樹脂系耐熱塗料

2.適用箇所 ・200℃から300℃までの耐熱性の要求される箇所　　　

・海浜地区の屋外にて使用

・塗装完了後一ヶ月以内に加熱される機器

3.仕上色調 ・シルバー仕上げ

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 0～3%

エアレス 0～3%

刷毛 0～3%

エアレス 0～3%

4.塗料 ・ヒートップＳ－３００プライマー赤錆　（変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　

・ヒートップＳ－３００上塗シルバー　(変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　　

5.特徴　 ・作業性の良い、標準型の耐熱塗装

養      生

ヒートップＳ－３００上塗シルバー
10㎛

ヒートップ　S　シンナー 4時間以上
7日以内

上塗二層目
ヒートップＳ－３００上塗シルバー

10㎛
ヒートップ　S　シンナー

７日以上

ヒートップ　S　シンナー 4時間以上
7日以内

下塗二層目
ヒートップＳ－３００プライマー赤錆

20㎛
ヒートップ　S　シンナー 4時間以上

7日以内
上塗一層目

希釈剤

現場

下地処理
ＳＳＰＣ－ＳＰ－１０ (ＩＳＯ Ｓａ２.1/2以上)
もしくはＳＳＰＣ－ＳＰ－３ (ＩＳＯ Ｓｔ３以上) 4時間

以内

下塗一層目
ヒートップＳ－３００プライマー赤錆

20㎛

塗装仕様書

　鉄鋼　３００℃　海浜　屋外　表面　現地塗装　シルバー仕上

施工
区分

工程
塗料名

塗装方法 希釈率
標準
膜厚

塗装間隔

熱研化学工業(株)



仕様Ｎｏ

1.塗装系の種類・名称 ・変性シリコーン樹脂系耐熱塗料

2.適用箇所 ・200℃から300℃までの耐熱性の要求される箇所　　　

・海浜地区の屋外にて使用

・塗装完了後一ヶ月以内に加熱される機器

3.仕上色調 ・色物　仕上げ

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

刷毛 5～10%

エアレス 5～20%

4.塗料 ・ヒートップＳ－３００プライマー赤錆　(変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　

・ヒートップＳ－３００上塗　色物　(変性シリコーン樹脂系耐熱塗料)　

5.特徴　 ・作業性の良い、標準型の耐熱塗装　上塗調色可能。　

上塗二層目
ヒートップＳ－３００上塗　色物

20㎛
ヒートップ　S　シンナー

７日以上
養      生

下塗二層目
ヒートップＳ－３００プライマー赤錆

20㎛
ヒートップ　S　シンナー 4時間以上

7日以内
上塗一層目

ヒートップＳ－３００上塗　色物
20㎛

ヒートップ　S　シンナー 4時間以上
7日以内

希釈剤

現場

下地処理
ＳＳＰＣ－ＳＰ－１０ (ＩＳＯ Ｓａ２.1/2以上)
もしくはＳＳＰＣ－ＳＰ－３ (ＩＳＯ Ｓｔ３以上) 4時間

以内

下塗一層目
ヒートップＳ－３００プライマー赤錆

20㎛
ヒートップ　S　シンナー 4時間以上

7日以内

塗装仕様書

　鉄鋼　３００℃　海浜　屋外　表面　現地塗装　色物仕上

施工
区分

工程
塗料名

塗装方法 希釈率
標準
膜厚

塗装間隔

熱研化学工業(株)


