
2020/4/21

　

　長期暴露用耐熱塗料ＳＬ－２００タイプは、標準型耐熱塗料Ｓ－２００

の防錆力を更に向上させた製品です。塗装終了後、稼動まで長時間の暴露

を要する様な場合に長期暴露用のＳＬタイプを使用して下さい。

成　　分 　樹脂 　　シリコーン変性タイプ

　顔料 　　耐熱着色顔料、耐熱体質顔料

　添加剤　　特殊添加剤

　溶剤 　　芳香族系

性　　能

●１２０℃　６０分焼付け後のデーターです。　 ●塗料性状は、２０℃で計測した物です。
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概　　要 耐熱性　２００℃以下（シリコーン樹脂系耐熱塗料）

下塗　　プライマー グレー、赤錆󠄀　　：　　上塗　　シルバー、各色

成　  分

樹　脂 ４１ ％ ４４ ％ ４０ ％ ４２ ％

顔　料 ４４ ％ ４４ ％ ３３ ％ ４５ ％

添加剤 ３ ％ ４ ％ ３ ％ ３ ％

溶　剤 １２ ％ ８ ％ ２４ ％ １０ ％
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有機溶剤区分

有害物質表示
ｷｼﾚﾝ、ｴﾁﾙﾍﾞﾝｾﾞﾝ、ｲｿﾌﾞﾀﾉｰﾙ(ｼﾙﾊﾞｰに含有)

ﾌﾞﾁﾙｾﾛｿﾙﾌﾞ（ｼﾙﾊﾞｰ、上塗黒色系に含有)

第４類第２石油類
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シリコーン変性タイプ

耐熱着色顔料、耐熱体質顔料

２５℃

４時間以上

ﾌﾞﾗｽﾄ処理 SSPC・SP 10 or ISO･Sa2.5

KU値はｽﾄｰﾏｰ､秒値は
FC#4　　ａｔ２０℃
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適　　用

素地調整

及び

前処理

ヒートップ グレー 吹付塗り ４時間

下　塗 ＳＬ－２００ または ２回 または ２０ 以上

プライマー 赤錆 刷毛塗り （２０℃）

ヒートップ 吹付塗り ４時間

上　塗 ＳＬ－２００ シルバー ２回 または １０ 以上

上塗 刷毛塗り （２０℃）

又は

ヒートップ 吹付塗り ４時間

上　塗 ＳＬ－２００ 指定各色 ２回 または ２０ 以上

上塗 刷毛塗り （２０℃）

　　塗装間隔は２０℃を標準としていますので、気温により調整して下さい。

　　塗装前に塗料を良く撹拌して使用して下さい。

　　上記数値は標準値にて、素地面の平滑度、気温等によって相違します。

　　希釈剤は、SＬシンナーを使用して下さい。

塗装面に付着した砂、鉄粉はエアーブロー等により清浄な塗装面として下さい。

色調

常温
乾燥

　耐熱性　２００℃以下

　ブラスト処理にて、ＩＳＯ規格　Ｓａ ２．５　に調整して下さい。

被塗物上にある油脂、水分など、塗料に悪影響を及ぼすものは完全に除去し、

　　年　　月　　日

１５０～２００
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ヒートップ　ＳＬ－２００　耐熱標準塗装仕様
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